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1 Az utmutatéhoz

Kdszdnjik a Weller WXD 2 kiforrasztéallomas megvasarlasaval
iranyunkban mutatott bizalmat. Gyartasanal a legszigorubb mindségi
kovetelményeket vettik alapul, amelyek biztositjak a készulék
kifogastalan mikodését.

Jelen utmutatd fontos informaciokat tartalmaz, a WXD 2

kiforrasztéallomas biztonsagos és szakszerl Gzembe helyezésérdl,

kezelésérdl, karbantartasardl és az egyszeri hibak énallé

elharitasarol.

> A WXD 2 kiforrasztdéallomas lGizembe helyezése és a vele végzett
munka megkezdése elbtt olvassa végig ezt az utmutatot és a
mellékelt biztonsagi utasitasokat.

> Ugy 6rizze meg ezt az Utmutatét, hogy az minden felhasznald
szamara hozzaférhet6 legyen.

1.1  Figyelembe vett iranyelvek

A Weller WXD 2 mikroprocesszorral vezérelt kiforrasztéallomas
megfelel az EK megfelel6ségi nyilatkozatban megadott
2004/108/EGK és 2006/95/EGK iranyelveknek.

1.2  Egyitt érvényes dokumentumok

— WXD 2 kiforrasztdallomas Uzemeltetési Utmutatd
— Kiséréfuzet biztonsagi tudnivaldkrdl a jelen utmutatéhoz

— A csatlakoztatott szerszamok lUzemeltetési utmutatoi
(pl. WXDP 120)

HU
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2 Az On biztonsaga érdekében

A WXD 2 kiforrasztéallomas a technika jelenlegi allasa és az
elismert biztonsagtechnikai szabalyok alapjan késztlt. Ennek
ellenére fennall a személyi sérilés és az anyagi karok
keletkezésének veszélye, ha nem tartja be a hasznalati utasitasban
talalhaté figyelmeztetéseket, valamint a készilékhez mellékelt
biztonsagi flzet biztonsagi utasitasait. A WXD 2 kiforrasztdallomas
csak az Uzemeltetési utmutatoval egyitt adja tovabb harmadik
személynek.

2.1 Rendeltetésszeri hasznalat

A WXD 2 kiforrasztéallomas kizarélag az Gzemeltetési utasitasban
megnevezett célra, vagyis forrasztasra és kiforrasztasra hasznalja
az itt megadott feltételek mellett. A WXD 2 kiforrasztdallomas
rendeltetésszer(l hasznalata azt is jelenti, hogy

— On betartja az utmutatdban foglaltakat,
— On minden tovabbi kiséré dokumentaciét figyelembe vesz,

— On betartja az alkalmazas helyén érvényes nemzeti
balesetvédelmi eldirasokat.

A készlléken dnhatalmulag végzett mdédositasokért a gyartd nem
vallal felel6sséget.

3 Szallitasi terjedelem

— WXD 2 kiforrasztéallomas

— Halézati csatlakozokabel

— WXD 2 kiforrasztéallomas lzemeltetési utmutatd

— Kiséréflizet biztonsagi tudnivaldkrdl a jelen utmutatéhoz
— CD az szoftverrel (“Monitorsoftware”)

— F6szird

— 3,5 mm-es dugasz
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4 A készilék leirasa

A Weller WXD 2 egy sokoldaluan hasznalhato kiforrasztéallomas az
ipari gyartastechnolégiaban, valamint a javitasi és labor terileteken
hasznalt legujabb technoldgias elektromos szerkezeti egységek
javitasara. A WXD 2 két fliggetlen csatornat tartalmaz két
forrasztdszerszam egyidejd Uzemeltetésére. A forrasztészerszam
digitalis szabalyozo6elektronikaja, valamint a kivalé mindségi
szenzoros és héatadotechnika preciz hBmeérséklet-szabalyozast
biztosit a forrasztdcsucson. A mérési értékek gyors érzékelése
gondoskodik a legjobb hémérséklet-pontossagrol és a terhelés
kézbeni optimalis hémérsékletviszonyokrdl. A kivant hdmérséklet a
forrasztdszerszamtdl fliggéen 50 °C — 550 °C (150 °F — 999 °F)
hémérséklet-tartomanyban allithaté be. Az elbirt és a tényleges
értékeket a készulék digitalisan jelzi ki. Négy gombon (2 gomb
szerszamonként) a kdzvetlen kivalasztashoz rogzitett hdmérsékletek
tarolhatok.

A Weller WXD 2 forrasztoberendezés a kdvetkezd funkciokkal és
tulajdonsagokkal rendelkezik:
— Modern kezelési koncepcié és navigacio
— Kezelés szenzoros gombokkal
— Tobbnyelvi menlkezelés
— Grafikus LCD kijelz6 kék LED hattérvilagitassal
— Tamogatja a szerszamokat 200 W-ig, vagy egyidejlileg
2 x 120 W pakat
— AWXD 2 forrasztoberendezést nem kell kalibralni

— 2 csatlakozé a forrasztopakahoz beépitett paramétertarolassal (pl.
rogzitett hdmérséklet)

— Automatikus szerszamfelismerés és a pakanak megfeleld
szabalyozéparaméter aktivalasa

— Digitalis hdmérséklet-szabalyozas
— A készilékek ESD-biztos antisztatikus kivitel(

— Kilénbdz6 potencialkiegyenlitési lehetéségek a késziléken (a
standard konfiguracio kézvetlendl foldelt)

— A pakaspecifikus paraméterek, mint példaul a Standby
hémérséklet; a Standby id6; az AUTO-OFF id8; az Offset; a
szabalyozasviselkedés; a folyamatablak; a robotkimenet
(potencialmentes kapcsoldkimenet) beallitasa

— Allomasspecifikus paraméterek beallitasa, mint: nyelv;
hémérsékletegység °C/°F; jelszd; gomb hangjelzés be/ki; LCD
kontraszt; LCD alap fényer6; képernyokiméld

— 2 csatlakozé a kulsé készulékeknek (pl. WFE, WHP)

— Digitalisan és optikailag szétvalasztott robotcsatlakozo

— USB csatlakoz6 USB taroléhoz (firmware frissitéshez,
paraméterezéshez, felligyelethez)

— Vakuum egység

— Labkapcsolé bemenetének beallitasa adatperrel (lasd a
tartozékokat a 20. oldalon)

HU



6-20

3. abra:

1IMQ

WXD 2 miiszaki adatok

Méretek

Suly

Halozati feszUltség
Teljesitményfelvétel
Erintésvédelmi osztaly

Biztositék
Hémérséklet-tartomany

H&mérséklet-pontossag
H&mérséklet-stabilitas
SUritett levegd:

SUritettlevegd-atalakito:

SUritettlevegd-csatlakozo:

Kezel6panel anyag
KezelBpanel méretei
Felbontas
Hattérvilagitas

Potencialkiegyenlités

WXD 2

HxSzxM (mm): 170 x 151 x 130
H x Sz x M (hivelyk): 6,69 x 5,94 x
5,12

kb. 3,2 kg

230V, 50 Hz

200 W (240 W)

I, antisztatikus haz
[ll, forrasztészerszam
Tularamkioldé T2 A

Beallithatd

50 C°-550 C° (150 F° =999 F °)
A szabalyozhaté hémérséklet-
tartomany a szerszamtal fugg.

+9°C (+17 °F)

+2°C(+4°F)

400 - 600 kPA bemeneti nyomasu
(58-87 psi) olajmentes, szaraz
sUritett levegd

Levegbfogyasztas 35 l/perc

max. vakuum 55 kPA (8 psi)

6 mm (0,24%) kllsé atmérgja
sUritettleveg6-tdmié

Valddi tveg antisztatikus bevonattal
74 x 38 mm

255 x 127 (128) pont

4 LED-del

A 3,5 mm-es kapcsoloérintkezds hively (17) kilonb6zd bekotéseivel

4 valtozat lehetséges:

— (a) Kdzvetlen foldelés: csatlakozodugd nélkil (szallitasi allapot).
— (b) Potencialkiegyenlités: csatlakozédugoval, kiegyenlitd vezeték

a kdzépso érintkezdn.

— (c) Potencialmentes: csatlakozédugéval

— (d) Kdzvetlen foldelés: csatlakozddugodval és beforrasztott
ellenallassal. Foldelés a valasztott ellenallason keresztul.

USB csatlakozé6

A WXD 2 vezérl6készulék eldlapjan USB csatlakozé (11) talalhaté a
firmware frissitéshez, paraméterezéshez és felligyelethez.
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5 A készilék izembe helyezése

VIGYAZAT!

Aramiités- és égésveszély

A vezérlbkészllék szakszeriltlen csatlakoztatasa aramutéses
sérllést okozhat és karosithatja a készuléket. A vezérl6készllék
Uzemeltetése kdzben a forrasztopaka égési sérulést okozhat.

> Olvassa el alaposan a mellékelt biztonsagi utasitasokat, ezen
Uzemeltetési utmutato biztonsagi utasitasait, valamint
vezérl6késziléke utmutatojat az lzembe helyezés elétt, és
vegye figyelembe a benne leirt évintézkedéseket.

> Ha nem haszndlja a forrasztépakat, akkor helyezze azt mindig
a biztonsagi taroléba.

Megjegyzés

WXDY.

Made in Germany

BL.CS: 02.07X Yersion: 1.00

4. abra

SN T T—F—
350
380 380 =TT
WADP 120
380 C
5. abra

Megjegyzés

Vegye figyelembe az attekint® abrakat (1. és 2. abrak).

A WXD 2 kiforrasztéallomas csak megfeleld csatlakozédugdéval
rendelkezd forrasztépaka csatlakoztathaté. A WXD 2-h6z
csatlakoztathat6é szerszamokat a 20. oldalon talalhato
Tartozéklistaban talalja.

1. Csomagolja ki évatosan a készuléket.

2. Dugja a 6 mm kils6 atmér6ja sUritettlevego-tomlét a siritett
levegd csatlakoztatasara szolgald gyorscsatlakozéba (22).
Siritett levegd ellatas 400 - 600 kPa (58 - 87 psi) szaraz,
olajmentes siritett levegd segitségével.

3. Csatlakoztassa a kiforrasztéallomas az itt kdvetkezdk szerint:

Dugja be a forrasztopaka csatlakozddugojat a vezérl6készilék
csatlakozéhuvelyébe (9/15) és reteszelje egy révid jobbra
forditassal.
4. Helyezze a forrasztopakat a tartéba.
5. Ellenérizze, hogy a haldzati fesziltség megegyezik-e a készulék
tipustablajan talalhat6 adattal, valamint hogy a halézati
kapcsolo (21) kikapcsolt allapotban van-e.
Csatlakoztassa a vezérl6készuléket a halézathoz (19).
7. Kapcsolja be a készuléket a halozati kapcsoloval (21).
A kijelz6n megjelenik az inditasi kijelzés (lasd 4. abra).

o

A készUllék bekapcsolasa utan a mikroprocesszor elvégzi az
Ontesztet és kiolvassa a szerszamban tarolt paraméter értékeket.

Ha csatlakoztatva van forrasztépaka, a kijelz6n megjelenik a
beallitott hdmérséklet (elbirt érték, 31/35), a hémérsékletegység
°C/°F (33), a ténylegesérték-kijelzd (aktualis pakahdmérséklet) (34)
és az eltarolt rogzitett hdmérséklet (28/29/37/38).

A kiforrasztashoz szukséges vakuum a kiforrasztopakaba épitett
ujjal mikoddtethetd kapcsoldval aktivalhato.

ha sziré nélkil dolgozik, azzal tonkreteszi a siritettlevegd-atalakitot.
lasd a 18. oldalon.

HU
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Gombok

Kezel6gombok 1, 2, 3,

16

WXD 2

6 A készulék kezelése

6.1

Kezelési elv

6. abra: WXD 2 kezel6elemek

Kezelés

Nyomja meg az 1, 2, 3 vagy 4

Funkcié

A rogzitett hdmérseklet (28/29/37/38)* atvétele aktiv

4 gombot egyszer réviden el6irt hdmérsékletként (31/35)*.
(szerszamcsatorna: 1, 2 gomb = bal;
3, 4 gomb = jobb)
— Lapozas a paramétermeniiben
Nyomja meg az 1, 2, 3 vagy 4 — Az aktiv eldirt hdmérséklet régzitett hdmeérsékletként
gombot 3 masodpercig a megnyomott gombhoz (1, 2, 3 vagy 4) lesz tarolva.
Tartsa nyomva egyidejiilleg az 1 és|— 1 €s 2 = a bal csatorna (15)” zarolva ill. megnyitva
2 vagy a 3 és 4 gombokat lesz
— 3 és4 =ajobb csatorna (9)* zarolva ill. megnyitva
lesz
16 és 1 Tartsa nyomva egyidejlileg a 16 és|— Paraméterment elhivasa
vagy 2 gomb 1 vagy 16 és 2 gombokat
6és3 Tartsa nyomva egyidejileg a 6 és |~ Paramétermeni el6hivasa
vagy 4 gomb 3 vagy a 6 és 4 gombokat

6, 16 kivalaszté gomb

Nyomja meg a 6 vagy 16 gombot
egyszer réviden

Kiegészité eszkoz kivalasztasa, feltétel a kiegészitd
eszkoz (pl. WFE) paraméter beallitasai
megnyitasahoz

Nyomja meg a 16 vagy 6
gombot 3 masodpercig

Megnyilik az el6irt hémeérséklet ablak

6 gomb

Nyomja meg a 6 gombot egyszer
réviden

Kilépés a paramétermenibdl

Forgo-kivalaszto kerék

7

A forgo-kivalaszto kerék
mozgatasa ujjal

Erték kivalasztasa / bedllitasa

Navigacio a menun belll

Jobb vagy bal kattintas

Megnyilik az el6irt hémeérséklet ablaka a
jobbrol/balrél csatlakoztatott forrasztépakahoz

Bevitel gomb 8

Nyomja meg a 8 gombot egyszer
réviden

Az érték / kivalasztas jévahagyasa

*) lasd az attekintd abrakat (1. és 2. abrak).
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Settemperature
WXDP 120 3 5 0
°C Exit
7. abra
Megjegyzés

Entering
_ \'} Parameter Menu

t Keep buttons depressed t
[ ] [ ] [ .

8. abra

Parameters WXDP 120

Standby Temp. 150 °C

Standby Time 010 min
% Auto—0ff Time 020 min

ooooao Exit
9. abra

Parameters WXDP 120

Standby Temp. 150 °C

Standby Time 010 min
% Auto—0ff Time 020 min
Doooo Exit

10. abra

9-20

6.2 Kezelési példa 1.:
Hémérséklet-beadllitas elvégzése
1. Tartsa nyomva a kivant 6 vagy 16

kivalasztdgombot 3 masodpercig.
A kijelz6 atvalt az el6irt hémérsékletre (lasd 7. abra).

2. Allitsa be a kivant el6irt hémérsékletet a forgod-kivalaszté
kerékkel (7).

3. Hagyja jéva az értéket a bevitel gombbal (8).

4. Lépjen ki a paramétermenubdl a 6 gombbal.

Amennyiben 10 masodpercen keresztlil nem térténik adatbevitel,
automatikusan elhagyja a paramétermentit.

6.3 Kezelési példa 2.:
Paramétermenii el6hivasa és mentpont
kivalasztasa

1. Tartsa nyomva egyidejlleg a 16 és 1 vagy 16 és 2 vagy 6 és 3
vagy 6 és 4 gombokat.
Mikdzben a készilék a paramétermentbe valt, a kijelz6 a
kbvetkezd informacios széveget mutatja (lasd még a 8. abrat):
,Valtas a paramétermenibe“ ,Tartsa nyomva a gombokat®.

2. Valassza ki a menipontot a forgo-kivalaszté kerékkel (7).
A kivalasztas fekete hattérrel jelenik meg (pl. ,Készenléti hém.*
lasd 9. abra).
3. Hagyja jova a kivalasztast a bevitel gombbal (8).
A kijelzd atvalt Kivalasztas/beadasi modba (Iasd 10. abra).
4. Végezze el a beallitast a forgo-kivalasztd kerékkel (7).
5. Hagyja jova a beallitast a bevitel gombbal (8).
A beallitas el lesz tarolva és megjelenik a paramétermend.
6. Valassza ki az Uj menupontot a forgo-kivalaszté kerékkel (7) és
allitsa be a kivant értéket (lasd 3.-5. lIépést)
- vagy -
Lépjen ki a paramétermentbdl a 6 gombbal.

HU
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11. abra: WXD 2
csatlakoztatott
kiforrasztdallomas

Auto—0ff Auto—0ff

350 350
380 = 380
WP o WP 200
380 380

12. abra:
Settemperature
WXDP 120 350
°Cc Exit
13. abra:

WXD 2

6.4

Vegye figyelembe az attekint6 abrakat (1. és 2. abrak).

1. Ellenérizze, hogy a kivalasztott forrasztopaka helyesen
csatlakoztatva van (lasd a 7. oldalon ,A készlilék Gzembe
helyezése®).

2. Kapcsolja be a készlléket a halozati kapcsoloval (21).

Forrasztépaka csatlakoztatasa

A kijelzd megjeleniti a hémérséklet tényleges értékét (34), az
el6irt hdmérsékletet (31/35), valamint a csatlakoztatott paka
rogzitett hémérsékleteit (28/29 vagy 37/38). A paka eldirt és
rogzitett hémérséklete szintén el lesz tarolva. A hémérséklet
tényleges értéke az elbirt hdmérséklet értekéig emelkedik (= a
forrasztdpaka flitése folyamatban).

Amennyiben két pakat csatlakoztat egyidejlileg a WXD 2-h6z,
vegye figyelembe a tulterhelésvédelmet.

Megjegyzés

Tovabbi csatlakozasi valtozatokat a 22. oldalon talal.
Vegye figyelembe a csatlakoztatott készllékek mindenkori
Uzemeltetési utmutatojat.

Tulterhelésvédelem (240 W)

Ha egyidejlleg két pakat csatlakoztat a WXD 2-h6z, amelyek egyitt
240 W-nal nagyobb teljesitményliek, a tulterhelésvédelem (lasd 12.
abra) mikodésbe lép.

Ekkor csak egy paka / csatorna hasznalhato.

Forrasztépaka / csatorna aktivalasa:

> Nyomja meg egyidejlileg a kivant 1 és 2 kezel6égombokat (bal
csatorna (15)) vagy 3 és 4 (jobb csatorna (9)).

- vagy-
Vegye el a kivant pakat a taroljabdl.

6.5
Vegye figyelembe az attekint® abrakat (1. és 2. abrak).

Hémérséklet egyéni beallitasa

Roégzitett hémérséklet beallitasa

1. Tartsa nyomva a kivant 6 vagy 16 valasztogombot.
A kijelzon megjelenik az aktualis el6irt hdmérséklet (lasd 13.
abra).

2. Allitsa be a kivant el6irt hémérsékletet a forgoé-kivalaszté
kerékkel (7).

3. Hagyja jéva az értéket a bevitel gombbal (8).
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4. Tartsa nyomva a kivant 1, 2, 3 vagy 4 kezel6gombot
3 masodpercig az aktualis elbirt érték rogzitett hémérsékletként
(a megnyomott gombhoz rendelve) tarolasahoz.

Megjegyzés Tovabbi informacidkat (pl. régzitett hdmérséklet, pakabeallitas) az

Off o
350
WIDP 120
380 C
14. dbra
Megjegyzés

intelligens pakakhoz a mindenkori Gzemeltetési utmutatdkban talal.

Valassza ki a h6mérsékletet az 1, 2, 3 és 4 kezelé6gombbal

A hémérséklet elGirt értékét két (pakanként) elére beallitott
hémérsékleti érték (rogzitett hdmérséklet) kivalasztasaval is be
lehet allitani.

> Nyomja meg a kivant 1, 2, 3 és 4 hémérséklet gombot.
A paka szabalyozza a kivant hémérsékletet.

6.6
Vegye figyelembe az attekint® abrakat (1. és 2. abrak).

Csatorna ki-/bekapcsolasa

Bal csatorna (15)

> Nyomija meg egyidejlileg az 1 és 2 kezelégombokat a paka ki-
/bekapcsolasahoz.

Jobb csatorna (9)

> Nyomja meg egyidejlileg a 3 és 4 kezel6égombokat a paka ki-
/bekapcsolasahoz.

A paka azonnal be lesz kapcsolva, amikor azt elveszik a
pakatartobdl. A pakaban beépitett mozgasszenzor talalhaté.

Csatorna zarolva
Ha egy csatorna zarolva van, a kijelzén a ,OFF* (23) felirat jelenik
meg.

6.7

D> A forrasztast a csatlakoztatott forrasztépaka lizemeltetési
utmutatéjaban leirtak szerint végezze el.

Forrasztas és kiforrasztas

A forrasztécsucsok kezelése

— Az els6 felmelegités soran kenje be a forraszthato
forrasztocsucsot forraszanyaggal. Ezzel eltavolitja a
forrasztdcsucson a raktarozas soran képz6dott oxidrétegeket és
szennyezddéseket.

— Aforrasztas szlineteiben és a forrasztdpaka letétele elétt Gigyeljen
arra, hogy a forrasztécsucs jol be legyen kenve forraszanyaggal.

— Ne hasznaljon tul agressziv folyasztoszert.

— Mindig Ugyeljen a forrasztécsucsok helyes illeszkedésére.

— A munkahdmérsékletet a lehetd legalacsonyabbra valassza.

— Valassza az alkalmazashoz mérten legnagyobb
forrasztdcsucsformat. Okélszabaly: kb. olyan nagy legyen a paka,
mint a forrasztasi pont.

— Gondoskodjon a forrasztdcsucs és a forrasztasi hely kézétti nagy
fellletl héatadasrol azaltal hogy jol bednozza a forrasztocsucsot.

HU
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Megjegyzés

Megjegyzés

WXD 2

— Hosszabb munkaszinetek idejére kapcsolja ki a
forrasztoberendezést, vagy hasznalja a Weller-funkciét a
hémérséklet csokkentésére.

— Onozza be a forrasztécsucsot, mielétt a forrasztépakat hosszabb
idére leteszi.

— A forraszanyagot kdzvetlenll a forrasztasi helyre adagolja, ne a
forrasztocsucsra.

— A forrasztécsucsokat a hozza tartozé szerszammal cserélje.
— Ne fejtsen ki mechanikai erét a forrasztocsucsra.

A vezérlbkészlléket kbzepes méretll forrasztdcsucshoz
szabalyoztak be. A forrasztdcsucsok cseréje vagy mas csucsformak
hasznalata eltéréseket okozhat.

7 Paraméter beallitasa a
paramétermentiben

A paraméterment két teruletre van felosztva:
Paraméter
Beallitasi lehet&seégek:
- Készenléti hémérséklet
- Készenléti id6 (hémérséklet-lekapcsolas)
- AUTO-KI id6 (automatikus kikapcsolasi id6)
- Eltérés (hémérséklet-eltérés)
- Szabalyozasi tulajdonsag
- Folyamatablak

Allomas paraméter

Beallitasi lehetoségek:
- Nyelv
- HOmérséklet-verzio °C/°F (hdmeérsékletegyséqg)
- Jelszo (reteszelési funkcio)
- Gomb hangjelzés be/ki
- LCD kontraszt
- LCD alap fényeré
- Képerny6kiméld
- Robotkimenet
- Eléremend vakuum
- Vakuum utanfutasa

7.1 Paraméter beallitasa
Vegye figyelembe az attekint® abrakat (1. és 2. abrak).
Készenléti hdmérséklet beallitasa

A forrasztopakak markolatba épitett hasznalati felismeréssel
(szenzorral) rendelkeznek, amely a forrasztépaka hitési folyamatat
automatikusan szabalyozza.
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Parameters WXDP 120
Standby Temp. 150 °C
Standby Time 010 min
ﬂ_vj Auto—0Off Time 020 min
ooooao Exit
15. abra
Parameters WXDP 120
Standby Temp. 150 °C
Standby Time 010 min
ﬂj_vj Auto—0Off Time 020 min
opoooo Exit

16. abra

[ Standby |
350
380 180 =TT

WAOP 120

o
380 C
17. adbra
Parameters WXDP 120
Standby Temp. 150 °C

Standby Time 010 min
& v

Auto—0Off Time 020 min

oooon Exit

18. abra

Megjegyzés

_ Auto-Off
350

380
WIPEED o
380 C
19. abra
Parameters WXDP 120
Standby Temp. 150 °C
Standby Time 010 min

ET_VJ Auto—0ff Time 020 min

ooooo Exit

20. abra
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Tovabbi informacidkat az intelligens pakardol a mindenkori
Uzemeltetési utmutatéban talal.

A hémeérséklet-lekapcsolas utan automatikusan a készenléti
hémérséklet lesz beallitva.

1. Paramétermendi el6hivasa.
2. Valassza ki a Készenléti hdmérséklet menipontot.

3. Allitsa be a készenléti hdmérsékletet eldirt értékét a forgd-
kivalasztd kerékkel (7).

4. Hagyja jova az értéket a bevitel gombbal (8).
5. Lépjen ki a paramétermentbdél a 6 gombbal.

Hémérséklet-lekapcsolas (készenléti id6) beallitasa

Ha nem hasznalja a forrasztdészerszamot, akkor a beallitott
készenléti idd elteltével a hémérséklet a készenléti hdmérsékletre
csOkken. A készenléti allapotot a tényleges érték villogasa jelzi és a
kijelz6n a ,Készenlét® (25) felirat jelenik meg.

Az 1, 2, 3 vagy 4 kezeldgomb megnyomasaval a készenléti allapot
befejezddik. A pakaba integralt szenzor felismeri az allapotvaltozast
és kikapcsolja a készenléti allapotot, miutan a paka meg lesz
mozditva.

Készenléti id6 beallitasa:

1. Paramétermendi el6hivasa.

2. Valassza ki és hagyja jova a Készenléti idd mentpontot.

3. Allitsa be a kivant készenléti hémérsékletet a forgé-kivalasztd
kerékkel (7).

A kovetkez6 készenléti beallitasok elvégzésére van lehetdség:
,OFF“ =0 perc”: készenléti id6 ki van kapcsolva (gyari
beallitas)

,ON“=1-99 perc*: készenléti id6 , egyénileg beallithato
4. Hagyja jova az értéket a bevitel gombbal (8).

Tovabbi beallitasi paraméter kivalasztasa a menulben

vagy
Kilépés a paramétermenibdl a 6 gombbal.

Nagyon kis héigényl forrasztasi munkak soran csdkkenhet a
készenléti funkcié megbizhatésaga.

Automatikus lekapcsolasi idé (AUTO-OFF) bedllitasa

Amikor nem hasznalja a forrasztépakat, az AUTO-OFF idd
eltelte utan a forrasztopaka fltése lekapcsol.

A hémérséklet-lekapcsolas a beallitott készenléti funkcidtol
fliggetlentl megtdrténik. A tényleges hémérséklet villogva kerl
kijelzésre és a maradvanyhd kijelzésére szolgal. A kijelzén
megjelenik a ,AUTO-OFF* (24) felirat.

1. Paramétermendi el6hivasa.
2.Valassza ki és hagyja jova az AUTO-OFF menupontot.

3. Allitsa be a kivant AUTO-OFF idét a forgd-kivalaszto
kerékkel (7). A kdvetkezd AUTO-OFF iddbeallitasok elvégzésére
van lehet6ség:
,OFF“ =0 perc": az AUTO-OFF funkci6 ki van kapcsolva

HU
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Megjegyzés

Parameters WXDP 120
2 offset 000 °C
Perform. Mode standard
ﬂjjj Temp. Window 020 °C
Dpoooo Exit
21. abra
Parameters WXDP 120
2 offset 000 °C
o Perform. Mode
_J Temp. Hindow 020 °C
ooooo Exit
22. abra
Parameters WXDP 120
_’31 Offset 000 °C
& Perform. Hode standard
_J Temp. Window 020 °C
opoooo Exit

23. abra

WXD 2

(gyari beallitas)
,ON“=1-999 perc*: az AUTO-OFF id6 egyénileg beallithatd.
4. Hagyja jova az id6t a bevitel gombbal (8).

Tovabbi beallitasi paraméter kivalasztasa a menliben vagy
kilépés a paramétermenibdl a 6 gombbal.

A készenléti és AUTO-OFF Gizemmodok torlése:

Aaz1, 2, 3 vagy 4 kezelbgomb lenyomasaval, vagy az ujj- / a
labkapcsolé lenyomasaval vagy a forrasztészerszam felvételével a
pakatartotobal.

Hoémérséklet-eltérés beallitasa

A tényleges forrasztdécsucs-hémeérséklet egy hdmérséklet-eltéresi
érték bevitelével £ 40 °C-kal (£ 72 °F) modosithaté.

1. Paramétermendi el6hivasa.

2. Valassza ki és hagyja jéva az ELTERES meniipontot.

3. Allitsa be a kivant hdmérséklet-ELTERESI értéket a forgo-
kivalasztd kerékkel (7).

4. Hagyja jova az értéket a bevitel gombbal (8).

Tovabbi beallitasi paraméter kivalasztasa a menlben vagy
kilépés a paramétermentbél a 6 gombbal.

Szabalyozasi tulajdonsagok beallitasa

Ez a funkcid meghatarozza a forrasztopaka felflitési jelleggérbéjét a
beallitott pakahémérséklet eléréséhez.

1. Paramétermend el6hivasa.

2. Valassza ki és hagyja jova a Szabalyozasi tulajdonsagok
menupontot.

3. Allitsa be a kivant szabalyozasi funkciét a forgd-kivalaszté
kerékkel (7).

A kovetkez6 beallitasok elvégzésére van lehetdség:
~Standard“: hozzaigazitott (k6zepes) felfités (gyari beallitas)
.Lagy”: lassu felftés
,Gyors“: gyors felfités

4. Hagyja jova a beallitast a bevitel gombbal (8).

Tovabbi beallitasi paraméter kivalasztasa a menliben vagy
kilépés a paramétermentbél a 6 gombbal.

Folyamatablak beallitasa

A folyamatablakban beallitott hdmérséklet-tartomany meghatarozza

a potencialmentes kapcsolasi kimeneti jelek jellegét.

1. Paramétermenu el6hivasa.

2. Valassza ki és hagyja jova a Folyamatablak mentpontot.

3. Allitsa be a folyamatablak kivalasztott hémérséklet-tartomanyt a
forgo-kivalaszto kerékkel (7).

4. Hagyja jova az értéket a bevitel gombbal (8).

Tovabbi beallitasi paraméter kivalasztasa a menliben vagy
kilépés a paramétermentbél a 6 gombbal.
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Megjegyzés

Station Parameters

=) Language
Unit °C
ﬂj_vj Password RER
Button Sound Off
opoooo Exit
24. abra
Station Parameters
= Language GER
Unit
ﬂ_vj Password EX T
Button Sound Off
Doooo Exit.
25. abra
Megjegyzés
& Enter PIN
Exit
26. abra
4] Enter PIN
Exit
27. abra
a8 Station locked
Exit

15-20

A LED kérlampaval (pl. WXDP 120) felszerelt pakaknal a

folyamatablakot a LED kérlampak vilagitasi viszonyai hatarozzak

meg.

— Allandé vilagitas jelenti a kivalasztott hBmérséklet elérését, ill. a
hémérséklet tartasat a megadott folyamatablakon beldl.

— Avillogas a rendszer felfitését, ill. a h6mérséklet-
folyamatablakon kivdili értékét jelzi.

7.2
Vegye figyelembe az attekint® abrakat (1. és 2. abrak).

Alloméasparaméterek beallitasa

Nyelv kivalasztasa a menihoz

1. Paramétermenu el6hivasa.

2. Valassza ki és hagyja jova a Nyelv menupontot.

3. Allitsa be a kivant nyelvet a forgd-kivalasztd kerékkel (7).
4. Hagyja jova az értéket a bevitel gombbal (8).

Hémérsékletegység kijelzésének atallitasa

1. Paraméterment( eléhivasa.

2. Valassza ki és hagyja jova a Homérsékletegység °C/°F
menupontot.

3. Allitsa be a kivant hdmérsékletegységet a forgé-kivalasztd
kerékkel (7).

4. Hagyija jova a beallitast a jovahagyo gombbal (8).

A reteszelési funkcié be-/kikapcsolasa

A reteszelés bekapcsolasa utan a forrasztoberendezésen csak a
rogzitett hémérséklet gombok (= 1, 2, 3 és 4 kezel6gombok)
mikoédnek. A tébbi beallitas csak a javitéallomas kireteszelése utan
modosithatd ismét.

Amennyiben csak egy hémérsékletet kivan engedélyezni, az 1, 2
és/vagy 3, 4 kezel6égombokat (régzitett hémérséklet gombok)
azonos hémeérseékletértékre kell beallitani.

A forrasztéberendezés reteszelése:

1. Paramétermendi el6hivasa.
2. Vélassza ki és hagyja jova a Jelszd menlpontot.

3. Allitsa be a kivant haromjegyt reteszelési kodot
(001-999 koz6tt) a forgo-kivalasztd kerékkel (7) (lasd 26. abra).

4. Hagyja jova az értéket a bevitel gombbal (8).

A reteszelés aktiv (a kijelzén egy lakat lathaté (32), lasd még a 27.
abrat).

A forrasztéberendezés reteszelésének feloldasa

1. Paramétermenu el6hivasa.
Amennyiben a reteszelés aktiv, a jelszé6-menlpont
automatikusan megnyilik. A kijelzé6n megjelenik harom csillag

(***).

HU
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Station Parameters
'ﬁ Language GER
Unit. °C
ﬂ_vj Password RER
Button Sound on |
ooooao Exit
29. abra

Station Parameters
LCD-Contrast
LCD-Brightness 070 %
ﬂj_vj Screen saver Off

|

Pot. free output le. & ri.
ooooo Exit
30. abra
Station Parameters
2 LcD-Contrast 032
s LCD-Brightness 070 #
_J Screen saver Off
Pot. free output le. & ri.
ooooo Exit
31. abra
g Station Parameters
_ﬁj LCD-Contrast 032

o LCD-Brightness 070 #

%9 screen saver
Pot. free output le. & ri.
ooooo Exit

32. abra

Station Parameters

) LcD-Contrast 032
LCD-Brightness 070 ¥
@_Vj Screen saver Off
Pot. free output  [HFETIE
ooooo Exit.

34. abra:

— T —

0 380 380 .

WXDP 120 ° WP 120
380 C 380

35. abra

2.

3.

WXD 2

Allitsa be a haromjegyi reteszelési kddot a forgé-kivalaszté
kerékkel (7).

Hagyja jova a kédot a bevitel gombbal (8).

Gomb hangjelzés be/kikapcsolasa

1.
2.
3.

4.

Paraméterment el6hivasa.
Valassza ki és hagyja jova a Gomb hangjelzés menUpontot.

Kapcsolja ki vagy allitsa be a gomb hangjelzést a forgé-
kivalasztd kerékkel (7).

Hagyja jova a beallitast a bevitel gombbal (8).

LCD kontraszt beallitasa

1.
2.
3.

4.

Paraméterment el6hivasa.
Valassza ki és hagyja jova az LCD kontraszt mentpontot.

Allitsa be a kivant LCD kontraszt értéket a forgé-kivalaszté
kerékkel (7).

Hagyja jova az értéket a bevitel gombbal (8).

LCD alap fényer6 beallitasa

1.
2.
3.

4.

Paraméterment el6hivasa.
Valassza ki és hagyja jova az LCD alap fényerd mentipontot.

Allitsa be a kivant LCD alap fényerét a forgd-kivalaszto
kerékkel (7).

Hagyja jova az értéket a bevitel gombbal (8).

Képernybkiméld beallitasa

1.
2.
3.

Paramétermenti el6hivasa.
Valassza ki és hagyja jova a Képernydkimélé menipontot.

Allitsa be vagy kapcsolja ki a képerny&kimélét a forgé-kivalasztd
kerékkel (7).

Hagyja jova az értéket a bevitel gombbal (8).

Robotkimenet meghatarozasa

A robotkimenet a készillék hatoldalan (18) talalhato. A robotkimenet
érintkez6 kiosztasa a 17. oldalon talalhat6. Alapbeallitasként a bal
oldali szerszamcsatorna van a robotkimenethez hozzarendelve, de a
hozzarendelés atallithato.

1.
2.
3.

Paramétermenu el6hivasa.

Valassza ki és hagyja jova a Robotkimenet menlpontot.

Valassza ki a szerszamcsatornat(/-csatornakat) a forgé-

kivalasztd kerékkel (7).

A kévetkez6 robotkimenet beallitdsok elvégzésére van lehetdség:
,Bal“: bal oldali szerszamcsatorna (gyari beallitas)

»~Jobb“: jobb oldali szerszamcsatorna
,Bal & jobb“: mindkét szerszamcsatorna
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4. Hagyja jova a beallitast a bevitel gombbal (8).

Megjegyzés Amennyiben a robot elérte a munkahémérsékletet, a kijelzén egy —

Station Parameters

=) vacuum on—delay
Yacuum off-delay 000 sec

ooooo Exit

36. abra

Station Parameters

%J Yacuum on—delay 000 sec

Yacuum off-delay
oooon Exit

37. abra

ok - jelenik meg (lasd 35. abra).

LR rear
RJ-connector

El6remené vakuum (bekapcsolaskésleltetés)

A szivattyu id6 el6tti bekapcsolasanak megakadalyozasara vagy a
forrasztdallomas elbirt elémelegitési idejének biztositasara
beallithaté a bekapcsolas késleltetése funkciod

1. Inditsa el a paraméter mendit
2. Valassza ki az Eléremené vakuum menlpontot €s nyugtazza.

3. Allitsa be az eléremend vakuum kivant idejét az elfordithaté
kerékkel (7).

A koévetkezd
vakuumhoz:
,OFF“=,0 min“: az eléremend vakuum funkcio kikapcsolva
(gyari beallitas)
,ON“=_1-10 mp“: az el6éremend vakuum ideje egyénileg
beallithato.

4. Hagyja jova az id6t a bevitel gombbal (8).

idébeallitasok lehetségesek az eléremend

A tovabbi beallitasi paramétereket valassza ki a meniben vagy a
6 gombbal Iépjen ki a paraméter menubdl.

Vakuum utanfutasa (lekapcsolaskésleltetés)

A kiforrasztopaka eltomddésének megakadalyozasara beallithatd a
vakuum utanfutasi ideje.

1. Inditsa el a paraméter menlit

2. Valassza ki a Vakuum utanfutasa mendpontot és nyugtazza.

3. Allitsa be a vakuum utanfutasanak kivant idejét az elfordithaté
kerékkel (7).

A kovetkezé
utanfutasahoz:
,OFF*“=,0 min“: a vakuum utanfutasa funkcio kikapcsolva
(gyari beallitas)
,ON“=_1-10 mp“: a vakuum utanfutasi ideje egyénileg
beallithato.
4. Hagyja jova az id6t a bevitel gombbal (8).

A tovabbi beallitasi paramétereket valassza ki a menlben vagy a
6 gombbal Iépjen ki a paraméter menubdl.

idébeallitasok  lehetségesek a  vakuum

7.3

HU
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— Attention — &
Bootloading... ’
Do not switch off ?

...duration about 30 sec.

38. abra

Megjegyzés

WFE - Speed
050
%

39. abra

- 380 ---

WwFE 380 C

40. abra: WFE
csatlakozas elol

WXD 2

7.3 Firmware frissités végrehajtasa

1. Kapcsolja ki a WXD 2 forrasztéberendezést.
2. Dugja be az USB tarol6t az USB csatlakozdéba.
3. Kapcsolja be a WXD 2 forrasztéberendezést.
A firmware frissités automatikusan lefut (lasd 38. abra).

Amennyiben a munkaallomason ujabb verzidju firmware van
telepitve, akkor ez nem lesz médositva.

A firmware frissités ideje alatt a munkaallomast nem szabad
kikapcsolni.

7.4 Kiegészitd eszk6dz csatlakoztatasa

Vegye figyelembe az attekint® abrakat (1. és 2. abrak).

Kiegészitd eszkdzoket a WXD 2 kiforrasztéallomas elblapjan
talalhaté csatlakozohoz (36) és/vagy a hatoldali csatlakozéhoz (30)
lehet csatlakoztatni.

A WXD 2 kiforrasztéallomas automatikusan felismeri, milyen
kiegészitdé eszkdz van csatlakoztatva. Ezt a WXD 2
kiforrasztéallomas a bal (ellils6 csatlakozé (36), lasd 40. abra) vagy
a jobb (hatso csatlakozé) oldalon jelzi ki egy szimbolummal vagy a
csatlakoztatott kiegészité eszkdz nevével (30/36).

7.5 Kiegészitd eszk6z6k paraméterei beallitasa

Vegye figyelembe az attekint® abrakat (1. és 2. abrak).

1. Valassza ki a kiegészitd eszkdzt a kiegészitdé eszkéz gombbal
(elél/hatul) (6, 16).
A kijelzén megjelenik a beallithaté paraméter (pl. fordulatszam).

2. Allitsa be a kivant értéket a forgd-kivalaszté kerékkel (7).
3. Hagyja joéva az értéket a bevitel gombbal (8).

vagy
nyomja meg a 6 gombot a kilépéshez.

8 A WXD 2 apolasa és karbantartasa

> Tisztitsa meg a kezel6panelt arra alkalmas tisztitokendével, ha
az elszennyezddott.

[> Zarja le a nem hasznalt csatlakozokat zarésapkaval.
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9 Hibalzenetek és hibaelharitas

Jelzés/tiinet Lehetséges ok Hibaelharité intézkedések
Kijelzé ,- - - — A szerszam nem lett — Ellen6rizze a szerszam
felismerve csatlakozasat a készlilékhez
— A szerszam meghibasodott |- Ellendrizze a csatlakoztatott
szerszamot
A kijelzd nem miikddik — Nincs halozati fesziiltség — Kapcsolja be a halozati
(a kijelzd ki van kapcsolva) kapcsolot
— Ellenérizze a haldzati
feszlltséget
— Ellenérizze a készulék
biztositékat
OFF — Tulterhelésvédelem — Csak egy paka hasznalhaté.
A csatorna nem kapcsolhaté
be
A kiforrasztdészerszamon nincs |- A vakuum nincs — Csatlakoztassa a vakuumtémiét
vakuum csatlakoztatva a vakuumcsatlakozoéra
— A kiforrasztéfuvoka — Tartsa karban tisztitd
eltomadott szerszammal a
— A sliritett levegd nincs kiforrasztofuvokat
csatlakoztatva vagy a — Csatlakoztassa a siritett levegét
csatlakoztatas hibas a suritettleveg6-csatlakozéra
vagy ellendérizze a csatlakozast
A kiforrasztdészerszamon nem |- A kiforrasztészerszam — Cserélje ki a
elegend® a vakuum szlUr6patrona megtelt kiforrasztdszerszam
— A forrasztéallomas szUrGpatronat
szlrépatrona megtelt — Cserélje ki a forrasztéallomas
(41. abra) fészlréjének betétét

41.8bra g 13 804 @n

5 87 488 52
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10 Tartozék

T005 13 202 99 WXDP 120 kiforrasztopaka WDH 70 pakatartoval
T005 29 202 99 WXP 120 forrasztdkészlet WDH 10 taroléval
T0O05 29 206 99 WXP 200 forrasztokészlet WDH 31 taroloval
T0O05 29 212 99 WXP 65 forrasztokészlet WDH 10 taroloval
T005 13 178 99 WXMT mikro-kiforrasztécsipesz WDH 60 taroloval
T005 29 204 99 WXMT mikro-forrasztépaka WDH 50 taroloval
T005 15 121 99 WDH 10 biztonsagi pakatartd WXP 120-hoz
T005 15 158 98 WDH 31 biztonsagi pakatartdé WXP 200-hoz
TO05 15 156 99 WDH 50 biztonsagi pakatartd WXMP-hez

T0O05 15 169 99 WDH 60 biztonsagi pakatartd6 WXMT-hez

T005 15 172 99 WDH 70 biztonsagi pakatartd WXDP 120-hoz
T005 36 476 99 WFE 20D forrasztasifust elszivokészilék 230 V
T0O05 36 266 99 WFE 2S hordozhato elszivokészllék 230 V
TOO05 36 256 99 WFE 4S mobil elszivokészilék 230 V

TOO05 36 586 99 WFE 8S mobil elszivokészilék 230 V

T0OO05 33 648 99 WHP 1000 elémelegitd lap 1000 W

T0O05 33 386 99 WHP 3000 infra elémelegité lap 600 W

TOO05 33 646 99 WHP 3000 infra elémelegit6 lap 1200 W

TO05 87 647 10 WX csatlakozbvezeték

TOO05 87 647 11 WX adapter PC-hez

TOO05 87 647 12 WX adapter WFE/WHP-hez

TO05 13 120 99 labkapcsolo

TO05 87 650 53 WX adapter labkapcsoléhoz

TOO05 87 488 52 tartaléksz(iré WDD/WXD

A tovabbi tartozékokat az egyes forrasztopaka készletek
Uzemeltetési utmutatdjaban talalhatja.

10 Artalmatlanitas

A kicserélt készllékalkatrészeket, szlrét vagy a hasznalt készlléket
-] az On orszaganak eléirasai szerint artalmatlanitsa.

11 Garancia

A vevl szavatossagi igényei a készulék vevohoz tortént
kiszallitasatol szamitott egy év utan elévilnek. Ez nem vonatkozik a
vevd BGB (Német Szdvetségi PTK) §§ 478, 479 szerinti
viszontkereseti igényére.

Az altalunk rendelkezésre bocsatott garancia értelmében csak akkor
allunk jot, ha a készllék tulajdonsagaira és tartéssagara vonatkozo
garanciat irasba foglaltuk és a ,Garancia“ fogalma alatt bocsatottuk
ki.



WXD 2 Alternative configurations

Alternative configurations

T 005 87 647 12

T 005 87 647 10

T 005 87 647 12

T 005 87 647 10

Robot output pin assignments

R Rear

RJ-connector




WXD 2 Exploded Drawing

Exploded-view diagram

Note Components must be fitted and replaced by the authorised Repair
Service, otherwise the warranty will be void.
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WXDP 120
A késziilék attekintése

WXDP 120

WDH 70
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1 Az Uzemeltetési utmutatorol

Koszonjuk a Weller WXDP 120 kiforrasztopaka megvasarlasaval
iranyunkban mutatott bizalmat. Gyartasanal a legszigorubb minéségi
kovetelményeket vettik alapul, amelyek biztositjak a készulék
kifogastalan mikodését.

Ezen utmutaté fontos informacidkat tartalmaz a WXDP 120

kiforrasztdpaka biztonsagos és szakszer( Uzembe helyezésérdl,

kezelésérdl, karbantartasardl és az egyszer( hibak énallo

elharitasarol.

> A WXDP 120 kiforrasztépaka Uzembe helyezése elétt olvassa el
jelen utmutatot és a mellékelt biztonsagi utasitasokat.

> Ugy 6rizze meg ezt az Utmutatét, hogy az minden felhasznalé
szamara hozzaférhetd legyen.

1.1  Betartandoé iranyelvek

A Weller WXDP 120 kiforrasztépaka megfelel az EK megfelel6ségi
nyilatkozatnak, a 2004/108/EK és 2006/95/EK iranyelvek alapvet6
biztonsagi kdvetelményei alapjan.

1.2 Hatalyos dokumentumok

— Kezelési utmutaté a tapegységhez
— Kezelési utmutaté a WXDP 120 forrasztépakahoz

2 Az On biztonsaga érdekében

— A WXDP 120 kiforrasztépakat a legujabb technikai ismeretek
alapjan és az elismert biztonsagi szabalyoknak és rendeleteknek
megfeleléen gyartottuk.

— Mindazonaltal, ha nem tartjak be a mellékelt biztonsagi
eléirasokat és feltlintetett figyelmeztetd utasitasokat, fennall a
személyi sérllések és anyagi karok veszélye.

— A WXDP 120 forrasztopakat csakis jelen kezelési utmutatéval
egyutt adja tovabb.

— A gyarté nem vallal felel6sséget a készilék nem megfeleld

hasznalatabdl, illetve jéva nem hagyott valtoztatasaibol eredd
karokeért.

HU
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Altalanos tudnivalék
Utasitasok

Hogyan banjunk a
forrasztépakaval /
kiforrasztécsipesszel

WXDP 120

2.1 Kérjlk, tartsa be a kovetkezbket:

A WXDP 120 kiforrasztépakat mindig helyezze az erre a célra
tervezett biztonsagi pakatartoba.

Tavolitson el minden gyulékony targyat a forré
kiforrasztdészerszam koézelébdl.

Viseljen megfeleld védéruhazatot a WXDP 120 pakaval végzett
munka folyaman.

Soha ne hagyja &rizetlendl a forré6 WXDP 120 forrasztépakat.
Semmilyen munkat ne végezzen feszlltség alatt allé
alkatrészen.

Antisztatikus mUanyagok vezetéképes toltéanyaggal vannak
ellatva a statikus feltoltédés kialakulasanak elkerllésére. Ezaltal
azonban a mianyag szigetel6képessége csokkent.

Semmilyen munkat ne végezzen feszlltség alatt allé
alkatrészen.

Kiforrasztas kdzben mindig viseljen védészemuiveget.

Olvassa el és tartsa be a mindenkori Weller tapegység kezelési
Utmutatojat WX.

Ne tegye a forré szivéfejet a munkalapra vagy mianyag
fellletre, és ne is hagyja ott azokat.

A paka elsé felfitése elétt nedvesitse forraszanyaggal az énozott
szivofejeket, ezaltal a tarolas folyaman képz8dott oxidrétegek
vagy szennyezddeések eltavolithatdk a szivofejekrdl.

Gy6z6djon meg arrdl, hogy a kiforrasztasok kézotti
munkaszinetekben, valamint a készUilék tarolasa folyaman a
szivofejek jol meg vannak nedvesitve.

Ne hasznaljon agressziv folyasztoszert.

Mindig Ugyeljen arra, hogy a szivéfejek elbirasszerlien legyenek
betéve.

Valassza a lehet6 legalacsonyabb hémérsékletet.

Valassza az alkalmazashoz mérten legnagyobb szivofejformat.
Alkalmazas: kb. olyan nagy legyen a szivofej, mint a forrasztasi
pont.

Jol nedvesitse be a szivofejet annak biztositasa végett, hogy a
szivofej és a kiforraszpont kdzotti héatvitel hatékony legyen.
Kapcsolja ki a rendszert, ha hosszabb ideig nem hasznalja a
kiforrasztokészuléket.

Nedvesitse a szivofejet, mielbtt a kiforrasztéeszkozt a biztonsagi
pakatartéba tenné.

A forraszanyagot koézvetlenll a forrasztasi helyre tegye, és ne a
szivofejre.

Ne fejtsen ki tul nagy erét a szivéfejre.

Mindig Ugyeljen arra, hogy a kiforrasztépaka el6irasszerien
helyezkedjen el a biztonsagi pakatartéban.
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2.2 Rendeltetésszeri hasznalat

A WXDP 120 kiforrasztopakat kizarolag a kezelési utmutatéban
feltlintetett, az elektronikai alkatrészek adott célbdl valo, az itt
megadott korilmények kézotti kioldasara és elhelyezésére
hasznalja. A WXDP 120 kiforrasztdpaka rendeltetésszeri
hasznalata azt is tartalmazza, hogy

— On betartja az Utmutatéban foglaltakat,
— On minden tovabbi kiséré dokumentaciot figyelembe vesz,

— On betartja az alkalmazas helyén érvényes nemzeti
balesetvédelmi elGirasokat.

A gyarté nem visel semmilyen felel6sséget azokért a karokért,
amelyek a szakszeritlen, a kezel6i utmutatéban nem leirt médon
torténd hasznalat vagy a készilék nem engedélyezett médositasai
miatt keletkeznek.

3 Szallitasi terjedelem

WXDP 120 csomagolva T0051320199
— WXDP 120 kiforrasztopaka, T0051320199
— XDS szivéfej @ 1,4 mm T0051325000
— Szervizkészlet DSX T0051312499
— Tisztitokészlet WXDP/DSX 120 T0058765773
— Kuptisztit6 WXDP/DSX 120 T0058765772

WXDP 120 hasznalati utmutaté

Kiegészit6 a WXDP 120 forrasztékészlethez T0051320299:

— WDH 70 biztonsagi pakatartd T0051517299
— XDS szivofej @ 1,4 mm T0051325000
— Tisztitokészlet WXDP/DSX 120 T0058765773
— Kuptisztito WXDP/DSX 120 T0058765772

WXDP 120 hasznalati utmutato

4 A készilék leirasa

4.1 WXDP 120 kiforrasztépaka

A WXDP 120 kiforrasztépaka barmely elektronikusan vezérelt,

120 W teljesitményl WELLER kiforrasztoberendezéshez
csatlakoztathato. A kivald mindségl érzékeld és kivalo hdatadasi
technika biztositja a kiforrasztdészerszam preciz hdmérséklet-
szabalyozasi tulajdonsagait. A kiforrasztopaka kilondsen alkalmas
SMD, ill. hagyomanyos modon bedltetett nyomtatott aramkori
kartyak utélagos megmunkalasara és javitasara. A kilénb6zé XDS
sorozatu szivoéfejek sokféle kiforrasztasi feladat megoldasara
alkalmasak. Az elszivas az ujjkapcsolé segitségével hozhatd
mikodésbe. Az 6ngy(ijtd tartaly egy szlrével rendelkezé
Uveghengerbdl all. Az egyszer hasznalatos tGveghenger egyszer( és
gyors cseréje minimalizalja a kiforrasztopaka karbantartasi igényét.
A markolat, a tapvezeték és a vakuumtomlé antisztatikus anyagbol
készll, és hozzajarul a kiforrasztépaka kiemelkedé mindségi

HU
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Megjegyzés

WXDP 120

szinvonalahoz. A LED allapotkijelzé mutatja a mindenkori
Uzemallapotot. A készenléti h6mérséklet beallitasa, valamint a
kapcsolasi id6k megtalalhatok a mindenkori hasznalt WX tapegység
kezelési utmutatéjaban.

A Weller WXDP 120 kiforrasztopakat csak a Weller WX
tapegységekkel szabad lizemeltetni.

4.2 Miszaki adatok

Hémérséklet-tartomany 50 °C - 450 °C (150 °F - 850 °F)

Szerszam kabele Szilikongumi, héallé

Fltéelem Beépitett fitéelem

Hémérséklet-érzékeld  Platina érzékeld

Ft6teljesitmény 120 W

Feszlltség (ftés) 24V

Felf(tési id6 (kb.) 35 s (50 °C-rol 380 °C-ra)
(120 °F-rél 660 °F-ra)

Bekotés 12 polusu acél biztositék a polusok
felcserélése ellen, retesszel

Suly 57 g, pakaheggyel és kabellel

Szivofejtipus XDS gyartasi sorozat

Tapegység Weller WX allomasok

5 A készllék Gzembe helyezése

VIGYAZAT!

Egésveszély
A kiforrasztépaka szivofejei a kiforrasztas soran felforrésodnak.

A szivéfej megérintésekor fennall az égésveszély.

> Ne érintse meg a forrd szivéfejeket és tartsa tavol a gyulékony
targyaktol.

1. Ovatosan csomagolja ki a WXDP 120 kiforrasztopakat.
2. Helyezze a kiforrasztépakat a WDH 70 biztonsagi pakatartoba.

3. Csatlakoztassa a csatlakozodugét (4) a tapegységhez, és
reteszelje, az ramutato jarasaval megegyez6 iranyban torténd
elforditasaval.

4. Helyezze a vakuumtdmlét a vezérldkészilék csatlakozd
karmantyujara (Vac).

5. Ellenérizze, hogy a haldzati fesziiliség egyezik-e a WX
tapegység adattablajan feltiintetett feszlltséggel.

6. Kapcsolja be a tapegységet, és allitsa be a kivant hémérsékletet
(380°C / 720°F).
7. Amikor a szerszam eléri a kivant hdmérsékletet, a LED
allapotkijelzd (6) folyamatosan vilagit. Nedvesitse a pakahegyet
forraszanyaggal.

8 Az elszivast az ujjkapcsoldval lehet mikddésbe hozni
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A szivofej belsd atméréjének nagyjabol meg kell egyeznie az
aramkori lap furatatmeérgjével. A szivofejet merélegesen helyezze
oda, és a vakuumot csak akkor kapcsolja be, amikor a forraszanyag
teljesen felolvadt. Az elszivas soran az elem csatlakozasat
korkérésen mozgassa. Ha nem szivta el a teljes forraszanyagot,
akkor 6nozza be Ujra a forrasztasi helyet, majd ismételje meg a
kiforrasztasi folyamatot.

Kiegészitd forrasztbhuzal hasznalataval megérizhetd a szivofej jo
nedvesitéképessége, és biztosithaté a j6 hévezetés.

6 A WXDP 120 pakahegyek cseréje

A j6 kiforrasztasi eredmény elérése érdekében fontos, hogy a
kiforrasztéfejet rendszeresen megtisztitsa. Ehhez tartozik az dntarté
(Gveghenger) (8) kilritése és cserélése, valamint a tomitések
ellenérzése. Az liveghenger homlokfellleteinek kifogastalan
tomitettsége biztositja a teljes szivoteljesitményt.

Az elszennyez6dott szir6 befolyasolja a kiforrasztépakan ataramlé
légmennyiséget.

A kulonb6zd szivofejek sokféle kiforrasztasi feladat megoldasara
alkalmasak. A szivéfej cseréjéhez vald szerszam a tisztitokészletbe
(TO058765773) van beépitve. Rovid forgatassal (kb. 45°C) a
szivofejek egyszerlien és gyorsan cserélheték. A behelyezést és
rogzitést kovetdéen nyomja kissé a szivofejet a flitdtestre.

A szivoéfejet csak forrd allapotban szabad cserélni és tisztitani.

A szivoéfurat és a szivocso tisztitasahoz hasznalja a
tisztitészerszamot.

Amennyiben a kupos terlleten erés szennylerakédas tapasztalhatd,
akkor az U] szivofejet nem lehet felhelyezni. Ezek a lerakédasok a
fUtétest kupjahoz valo kuptisztitoval (TO058765772) eltavolithatok.

VIGYAZAT!

Egésveszély
A szivofej kiforrasztasi folyamatok soran nagyon forré lesz.
A szivéfej megérintésekor fennall az égésveszély.

> A kiforrasztoszerszamnak kikapcsolt allapotban legalabb
3 percen at a biztonsagi pakatartéban (WDH 70) kell
maradnia, mig a szivofej lehll. A LED allapotkijelz6 (6)
kikapcsolt. A pakahegyek csak akkor cserélhetdk, ha hidegek.

6.1 Az liveghenger tisztitasa és kilritése

Az Uveghenger tisztitasahoz hasznalja a (T0058765773)
tisztitokészletet. Az Uveghenger tisztitasa a szivofej nélkll torténik.

6.2 XDS szivéfejek a WXDP 120
kiforrasztépakahoz

Lasd a ,WXDP 120 kiforrasztépakahoz valé XDS szivoéfejek”
tablazatot az utmutaté végén, valamint a www.weller-tools.com
oldalon.
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6.3 Potalkatrészek és tartozékok a WXDP 120
pakahoz
Rendelési Leiras
szam
T0051320199 WXDP 120 kiforrasztopaka

T0051517299 WDH 70 biztonsagi pakatartod

T0051384199 Fémszivacs a WDC 2 tisztitokészlethez

T0051312499 Szervizkészlet DSX

T0058765772 Kuptisztito WXDP/DSX 120

T0058765773 Tisztitokészlet WXDP/DSX 120

Lasd a ,WXDP 120 kiforrasztépakahoz valé XDS szivéfejek”
robbantott abrat az Utmutatd végén, valamint a
www.weller-tools.com oldalon.

7 Artalmatlanitas

A kicserélt készllekalkatrészeket, szlr6t vagy a hasznalt készuleket
az On orszaganak elbéirasai szerint artalmatlanitsa.

8 Garancia

A vev0 szavatossagi igényei a készilék vevéhoz tortént
kiszallitasatdl szamitott egy év utan elévilnek. Ez nem vonatkozik a
vevd BGB (Német Szovetségi PTK) §§ 478, 479 szerinti
viszontkereseti igényére.

Az altalunk rendelkezésre bocsatott garancia értelmében csak akkor
allunk j6t, ha a készulék tulajdonsagaira és tartdéssagara vonatkozé
garanciat irasba foglaltuk és a ,Garancia“ fogalma alatt bocsatottuk
ki.
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XDS Nozzles

XDS nozzle for WXDP 120

.- ——»

PE———— .

Model T

XDS 1 Nozzle @ 1,4 mm @ 2,5mm @ 10,5 mm
T0051325099 @ 0.0551 in. @ 0.0984 in. @ 0.4134 in.
T0051325010

XDS 2 Nozzle @ 3,0 mm @ 5,3 mm @ 10,5 mm
T0051325199 @ 0.1181 in. @ 0.2087 in. @ 0.4134 in.
T0051325110

XDS 3 Nozzle @ 1,0 mm @ 2,3mm @ 10,5 mm
T0051325299 @ 0.0394 in. @ 0.0906 in. @ 0.4134 in.
T0051325210

XDS 4 Nozzle @ 1,2mm @ 2,5mm @ 10,5 mm
T0051325399 @ 0.0472 in. @ 0.0984 in. @ 0.4134 in.
T0051325310

XDS 5 Nozzle @ 1,8 mm @ 3,3 mm @ 10,5 mm
T0051325499 @ 0.0709 in. @ 0.1299 in. @ 0.4134 in.
T0051325410

XDS 6 Nozzle @ 0,7 mm @ 1,9 mm @ 16,5 mm
T0051325599 @ 0.0276 in. @ 0.0748 in. @ 0.6496 in.
T0051325510

XDS 7 Nozzle @ 1,2mm @ 2,7 mm @ 16,5 mm
T0051325699 @ 0.0472 in. @ 0.1063 in. @ 0.6496 in.
T0051325610

XDS 8 Nozzle ) @ 1,5mm @ 2,9mm @ 10,5 mm
T0051325799 b @ 0.0591 in. @ 0.1142 in. @ 0.4134 in.
T0051325710

XDS 9 ; k{f @ 0,55 mm @ 2,2mm @ 11,0 mm
Measuring @ 0.0217 in. @ 0.0866 in. @ 0.4331 in.
T0051325899

End-no. 99 XDS Nozzle single packaged

End-no. 10 XDS Nozzle (pack. of 10)






